
La mejor sopladora lineal en su categoría

PRODUCCIÓN
DE ENVASES



La vanguardia tecnológica de SIPA desplaza los limites en la evolución 
de las sopladoras lineales, ofreciendo máxima flexibilidad combinada 
con un incremento de la productividad y de las prestaciones en general.

SFL es el punto de referencia del sector, diseñada con características 
técnicas nuevas para ofrecer al cliente una gama sumamente amplia de 
soluciones de packaging para todas las aplicaciones.

SFL es el enésimo desafío ganado por SIPA a favor del medioambiente, 
para un consumo más racional de plástico desde una perspectiva circular.

De hecho, esta tecnología innovadora permite utilizar materiales 
reciclados como rPET o PET biobasado u otros polímeros de origen 
natural, así como el Tritan, una resina que permite lavar el envase a altas 
temperaturas volviéndolo reutilizable. Todo esto sin comprometer la 
cualidades mecánicas o estéticas del envase.

La SFL se consolida como líder tecnológico en el sector, y referente en 
el mundo del packaging en PET.

SFL
SIGNIFICA
FLEXIBILIDAD
Las sopladoras lineales
que anticipan
el futuro

SFL: SIMPLEMENTE
LA MEJOR SOPLADORA
LINEAL EN SU CATEGORÍA
SFL, nacida en 2005 y modernizada en 2017, presenta numerosos desarrollos 
tecnológicos en términos de velocidad, calidad, versatilidad, capacidad, 
eficiencia energética, costos bajos de mantenimiento y sostenibilidad general.
Todas estas características únicas convierten a la SFL en un verdadero sistema 
“best in class” entre las sopladoras lineales, con el costo total de propiedad 
(TCO) más bajo del mercado.
SIPA ha cambiado el nombre de la gama de la siguiente manera:

SFL FLEX con 1 o 2 cavidades para la producción de lotes pequeños;
SFL DYNAMIC para la producción de botellas de gran tamaño, pero también 
para formas ovaladas y personalizadas;
SFL PERFORMANCE para gran número de cavidades y productividades 
elevadas;
SFL BIG para productividad medio/alta de envases hasta 12 litros;
SFL MAXI para envases muy grandes hasta 30 l;
SFL WM destinada a la producción de frascos de boca ancha.



LAS CINCO ÁREAS DE
INNOVACIÓN

SFL produce envases con el máximo valor agregado y el mejor TCO,
una garantía para su negocio.

Eficiencia energética: otro gran punto fuerte de esta plataforma, 
completamente eléctrica, es su bajo consumo energético.

Botellas de rPET: SFL es capaz de soplar preformas de rPET (PET reciclado 
posconsumo), incluidas las producidas con el sistema XTREME RENEW 
(escamas de 100% rPET).

Kits adicionales: para mejorar aún más la flexibilidad y aumentar su cartera 
de productos, en la SFL se pueden integrar diferentes kits: para botellas 
ovaladas - calentamiento preferencial, orientación del cuello, llenado en 
caliente, asa, cuello largo, kit resinas especiales.

Unidad de prensa inteligente: una “carrera dinámica” permite elegir entre 
diferentes carreras para optimizar el rendimiento.

Cambio de molde: procedimientos simplificados para el cambio de formato 
garantizan operaciones más rápidas y sencillas.

Bloques de soplado optimizados: disminución del 30% en el volumen de 
aire muerto y una notable reducción del consumo total de aire.

Control de calidad de los envases: a las SFL se les puede integrar
sistemas de cámaras para controlar la integridad de las
preformas que ingresan y de los envases que salen,
gestionando todo en un único proceso.
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TECNOLOGÍA
INNOVADORA, GRANDES 
PRESTACIONES
¿Cuáles son las características de la SFL?



Peso: de 5g a 999g
Gran relación de estiramiento y forma asimétrica (hasta 3x)

Espesor de la preforma: de 1mm a 10mm

Cuello: de 18mm a 130mm

Asas: numerosos tipos, incluiyendo manijas formadas
en el molde o insertadas luego del moldeado

Resina: PET, rPET, biobasado, PP, PS, PE, Tritan, multicapa, 
Preforma en Preforma, “Resina en Resina”

Colores: transparente, reciclado, TiO
2
, opaco, multicapa

Aplicaciones: Llenado en frio, Llenado en caliente, 
Reutilizables, Pasteurizables, Aséptico Low-Acid, ESL, HPP

SFL puede ser acoplada a una llenadora SIPA, formando el monobloque 
Sincro Bloc L.

Alta productividad: hasta 2.000 bhc lo que implica 16.000 bph en la SFL 
PERFORMANCE

Nuevo diseño de la prensa y nueva apertura para la pinza servo-asistida 
dedicada

Competitividad maximizada aun con más SKUs

Optimización del horno y del circuito de aire de soplado

Menor consumo durante el calentamiento y el soplado

1.   PACKAGING
SUPER FLEXIBLE

2.   ELEVADAS 
PRESTACIONES



Sistema completamente eléctrico

Sistema sin aceite, aun para Heat-set

Dispositivo de bloqueo electromecánico con desbloqueo de emergencia

Cumple con los estándares de la UE, EE. UU. y Canadá

Cumple con LOTO (Lock Out - Tag Out)

Ruido generado < 85 dB

Excelente experiencia para el usuario, rápida configuración
con aprendizaje fácil y veloz

Nuevo software HMI, intuitivo y fácil de utilizar

Diagnóstico completo, soporte remoto, amplia disponibilidad de repuestos

Mantenimiento, integrado y asistido

Cambio de molde en 20 minutos

Está diseñada para aprovechar ECHO, la sala para clientes SIPA que 
proporciona soporte remoto completo en línea, recopilación inmediata de datos 
operativos, manuales digitales y navegación en lista de repuestos, rastreo y 
seguimiento de solicitudes de servicio, interacciones y envíos.

3.   FÁCIL DE USAR

4.   SEGURA PARA EL 
OPERADOR Y PARA
EL CONTENIDO



Proceso optimizado para ahorrar material disminuyendo el peso 

de la botella

Bajo consumo de energía, reducción del CO
2

Apoyo a la economía circular gracias a la experiencia de SIPA en 

100% rPET

Diseño orientado al reciclaje con AWArPET

Extremadamente liviana y duradera

APLICACIONES
Tipos y Materiales 

SFL puede producir numerosos tipos de envases: redondos, ovalados, con 
cuello orientado, cuello largo, boca ancha, para llenado en caliente, con 
asas (en molde o posterior al moldeado), envases retornables con paredes 
gruesas, envases contraíbles con paredes muy delgadas y mucho más. En 
los modelos MAXI también se pueden fabricar barriles de cerveza de un 
solo uso.

PET
rPET
OPP
PLA
PE
PS
Tritan
Preform in Preform
Multicapa

Estándares y
personalizados
Bajo Peso
Llenado en caliente
Pasteurisable
Ultra-Clean
ESL, Asépticos
HPP
Grandes tamaños
Ovalados y asimétricos
Boca ancha (frascos)
Barrera a la luz
Barrera a los gases
Barrera a la humedad
Active packaging
Ti O2

Botellas opacas

Con agarre
Manija en el cuello
Manija posterior al 
moldeado
Manija en molde
(con posicionamiento 
por robot dentro del 
molde)

MATERIALES TIPOS ENVASES
CON MANIJA

5.   ECO-ORIENTED 



PACKAGING
ESTÁNDAR Y
PERSONALIZADO

DE 200
A 16.000

BPH

CUELLO LARGO

OVALADOS CON CUELLO ORIENTADO

MANIJA POSTERIOR AL MOLDEADO

MANIJA EN MOLDE 5 GAL RETORNABLE BOTELLAS RETORNABLES

ENVASES TÉCNICOS PARA
GAS - AEROSOL

BARRILES

CONTRAÍBLE

HOT-FILL

APILABLE

FRASCOS

RPET, TRITAN, PE, PP



Máquina Cavidades
Tamaño 

Máx. 
Botella

Tamaño 
Máx. 

Cuello

Dimensión Máx. 
Botella Diámetro 

x Altura (mm)

Paso de 
Soplado

(mm)

Max. 
Commercial 
Productivity 

(bph)

 Max Bottle 
-Water-

Productivity 
(bph) 

SFL PERFORMANCE 8 8 1 38 Ø90 x H350 100  16.000  13.200 

SFL PERFORMANCE 7 7 2 38 Ø104 x H350 114  14.000  11.300 

SFL PERFORMANCE 6 6 3 48 Ø120 x H350 130  12.000  8.400 

SFL PERFORMANCE 6H 6 3 48 Ø120 x H420 130  9.900  8.100 

SFL PERFORMANCE 5H 5 4 48 Ø150 x H420 160  8.500  6.500 

SFL PERFORMANCE 4H 4 5 48 Ø185 x H420 195  6.600  5.200 

SFL PERFORMANCE 3H 3 12 48 Ø220 x H420 260  5.100  3.750 

SFL DYNAMIC 5 5 1,5 38 Ø96 x H350 106  10,000  8.800 

SFL DYNAMIC 4 4 3 48 Ø120 x H350 130  8.000  5.600 

SFL DYNAMIC 4H 4 3 48 Ø120 x H420 130  7.600  5.600 

SFL DYNAMIC 3H 3 5 48 Ø163 x H420 173  5.400  3.750 

SFL DYNAMIC 2H 2 12 48 Ø220 x H420 260  3.600  1.800 

SFL FLEX 2 2 3 48  Ø120 x H370 173  4.000  3.000 

SFL FLEX 1 1 5 48  Ø163 x H370 -  2.000  1.200

Máquina Cavidades
Tamaño 

Máx. 
Botella

Tamaño 
Máx. 

Cuello

Dimensión Máx. 
Botella Diámetro 

x Altura (mm)

Paso de 
Soplado

(mm)

Productividad 
Comercial 

Máx.
(bph)

 Max Bottle 
-Water-

Productivity 
(bph) 

SFL BIG 6 6 5 48 Ø163 x H420 173 8.400 7.200 

SFL BIG 5 5 6 48 Ø185 x H420 208 7.000 6.000 

SFL BIG 4 4 12 48 Ø220 x H420 260 5.200 3.400 

Máquina Cavidades
Tamaño 

Máx. 
Botella

Tamaño 
Máx. 

Cuello

Dimensión Máx. 
Botella Diámetro 

x Altura (mm)

Paso de 
Soplado

(mm)

Productividad 
Comercial 

Máx.
(bph)

 Max Bottle 
-Water-

Productivity 
(bph) 

SFL WM 4 4 3 90 Ø120 x H350 90  6.000  4.000 

SFL WM 3 3 5 120 Ø163 x H420 120  4.500  3.000 

SFL WM 2 2 12 120 Ø220 x H420 120  3.000  1.500 

Esta sopladora lineal, top de gama, está diseñada para trabajar con 1 a 8 
cavidades de soplado alcanzando una productividad máxima de 2.000 
botellas/hora/cavidad, con el menor consumo de energía del mercado.
La producción del tamaño de 1 litro es aún más veloz (16.000 botellas/hora), 
así como también la del tamaño de 5 litros: hasta 7.800 botellas/hora.

AMPLIA GAMA DE 
MÁQUINAS SFL

Máquina Cavidades
Tamaño 

Máx. 
Botella

Tamaño 
Máx. 

Cuello

Dimensión Máx. 
Botella Diámetro 

x Altura (mm)

Paso de 
Soplado

(mm)

Productividad 
Comercial 

Máx.
(bph)

 Max Bottle 
-Water-

Productivity 
(bph) 

SFL MAXI 3 3 15 55 Ø240 x H560 70 3.000 1.500 

SFL MAXI 2 2 20 80/55 Ø360 x H560 88 2.000 1.000 

SFL MAXI 1 1 30 93 Ø305 x H580 - 1.000 500 
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