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se mueve, no se sacude

Ladltima generacion de sistemas de moldeado por
inyeccion de preforma de PET XFORM de SIPA
impresiona de muchas maneras: son por supuesto,
muy rapidos, muy confiables, muy flexibles, de alta
eficiencia energética, y muy rentables.

Pero no son muy movedizos - literalmente. Hace
poco tiempo, un empleado de SIPA estaba obser-
vando un sistema XFORM 500 equipado con un
molde de 180 cavidades (el molde de preforma mas
grande disponible en el mercado) funcionando a toda
velocidad, con un tiempo de ciclo de 5,4 segundos.
Solo por curiosidad, apoy6 un vaso de agua sobre la
estructura de la maquina. Convengamos que normal-
mente cuando una maquina de este tamaiio y tipo esta
haciendo su trabajo, lo sabes, incluso con los ojos
cerrados y las orejas tapadas. El aire vibra, incluso
puedes sentirlo en tus pies. No con esta maquina.

Se formaba apenas una ondulacién en el agua del
vaso. [isto no fue un hecho aislado. Iis una ca-
racteristica de todas las maquinas XFORM. Y cuanto
mas grande es la maquina y més alto es numero de
cavidades, mds caracteristica es. Esta es una de las
razones por las que las XIFORM son tan confiables.
Lavibracion obviamente genera estrés en un sistema,

y cuando el sistema funciona a gran velocidad duran-
te periodos muy prolongados, como suele ocurrir

en la produccion de preforma de PET, ese estrés es
significativo. Puede causar un desgaste prematuro
en las piezas moviles, lo que conlleva a altos costos
de mantenimiento en la maquina y en el molde,
especialmente en sistemas grandes. De hecho, los
sistemas de prensado, los cojinetes lineales, los
conos del molde, esencialmente toda la estructura del
sistema se somete a un esfuerzo masivo. La vida atil
de los componentes disminuye. La XIFORM, por el
contrario, puede operar con moldes con stper eleva-
do nimero de cavidades (hasta 180 cavidades, Gnicos
en la industria de la preforma), con tiempos de ciclo
muy cortos, y atn funcionar de manera extremada-
mente suave. Todo se reduce a un diseno de prensa
extremadamente robusto y un perfil de prensado
sumamente liso que derivan de la prensa a rodillera
servoaccionada. La performance dificilmente oscila,
los costos de mantenimiento se mantienen bajos. De
hecho, los costos de mantenimiento en maquinas y
molde en XIFORM, son significativamente mas bajos
que en cualquier otro sistema de preforma de PET
del mercado.
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