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OPCION DE
LLENADOEN

CALIENTE

PARA SISTEMA
ISBM DE UNA
SOLA ETAPA

DEBUTA EN LA

K2019

La mayor exposicion del plastico del
mundo sera el escenario para no uno,
sino dos debuts de SIPA. Se exhibira
en ¢l stand de la compaiiia la nueva
opcion de llenado en caliente para las
maquinas de moldeado por inyeccion-
estirado-soplado de una etapa ECS
SP y también el tltimo sistema de
moldeado por inyeccion de preforma
de PET, XFORM 250 (mas detalles

sobre ¢l tema en otra seccion).

Las maquinas ECS SP tienen una
tecnologia de accionamiento hibrido.
Los accionamientos servo eléctricos se
utilizan cuando se requiere precisiéon
y velocidad, mientras que los sistemas
hidraulicos realizan tarcas donde

no hay una necesidad particular de
clevada produccion. Esta solucion
proporciona la mejor combinacién de
alta performance y bajo consumo de
energia.

SiPA

43



44

CANALES CALIENTES CON VALVULA DE
INYECCION

Los moldes montados en la ECS SP en configuracion
estandar estan equipados con canales calientes con
valvula de inyeccion para la produccion de envases de
primera calidad. La soluciéon de moldes presentada
por SIPA tiene una ventaja adicional, la de brindar a
los usuarios la oportunidad de utilizar, para cualquier
numero de cavidades, el mismo sistema de canal
caliente para diferentes tipos de preformas, cambiando
solamente la parte fria. Esto tiene ventajas obvias

en términos de costos y reduce significativamente el
tiempo requerido para los cambios de formato.

Enla K2019, la opcién de llenado en caliente se
mostrara en la ECS SP80, la mas grande de los dos
modelos de la familia ECS SP (la ECS SP25 mas
pequeiia también puede equiparse con la opcion de
llenado en caliente). Los sistemas ECS SP se destacan
por sus dimensiones compactas, alta eficiencia
energética, mejor productividad en su tipo (gracias

a la combinacién de nimero elevado de cavidades y
tiempo de ciclo bajo) y calidad premium de los envases
que producen.
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PRODUCCION DE ENVASES DE KETCHUP

La ECS SP80 HE, que tiene una fuerza de prensado

de inyeccion de 80 toneladas, puede producir envases
tan pequefios como de 10 ml. En la exposicion K, los
envases que se produciran seran bastante mas grandes
que esto: botellas para kétchup de 420 ml con forma
ovalada que pesan solo 28 g. Otras de las caracteristicas
de estas botellas son: altura de 167,5 mm y diametro de
cuello de 38 mm con un cuello SP400.

Estos envases son resistentes tanto a una temperatura
de llenado de 85 °C (£2 °C) como a las fuerzas de
contracciéon que produce el vacio cuando se enfrian.
Esta segunda caracteristica es muy importante, porque
resuelve el problema de larga data del arrugamiento

de la etiqueta, es decir, el desprendimiento parcial

o incluso completo de la etiqueta, debido a la
deformacion del envase.

La ECS SP80 HF que se mostrara en el stand, tendra
sels cavidades y funcionard con un tiempo de ciclo

de alrededor de 14 segundos, lo que implica una
productividad de 1.540 botellas por hora.

EN SIPA TENEMOS ANOS DE EXPERIENCIA
EN LLENADO EN CALIENTE

La nueva opcién de llenado en caliente para las
maquinas ECS SP es el resultado de la amplia
experiencia de SIPA en la tecnologia de una y dos
etapas para la producciéon de envases para llenado

en caliente. Esto le ha permitido abordar los dos
problemas principales de las soluciones actualmente
disponibles en el mercado para sistemas que producen
un bajo niimero de piezas (o sea, que producen desde
unos pocos cientos hasta unos pocos miles de piezas/
hora): que por un lado, tienen una menor eficiencia
energética debido a la tecnologia de dos etapas; y por
otro lado, tienen una resistencia térmica pobre de

los envases para llenado en caliente producidos hasta
ahora con maquinas de una etapa.

La opcién de llenado en caliente ahora brinda a los
usuarios de las ECS SP una alternativa de menor
costo al llenado aséptico. Ademas, si se utiliza oxigeno
scavengers en el PET, es posible lograr una vida atil del
kétchup de hasta 12 meses sin necesidad de agregar
conservantes al producto, por lo que se obtiene un
producto mas saludable, alineado con las tltimas
tendencias del mercado.

PARA MAQUINAS NUEVAS Y PARA
RECONVERSIONES

La opcién de llenado en caliente se puede agregar en
las maquinas ECS SP existentes y también colocar en
las maquinas nuevas. Este kit de reconversiéon incluye
varillas de estiramiento dedicadas, valvulas para aire,
recipientes de aire y tuberias que se requieren para la
recirculaciéon del aire en el envase durante el proceso
de llenado en caliente, un sistema de calentamiento
eléctrico para los moldes de soplado que garantiza la
limpieza del area de soplado (no se utiliza aceite) y la
actualizaciéon del software de control de la maquina
para incluir la gestiéon de esta opcion.

SIPA, cuya experiencia en la tecnologia de una etapa
se remonta a mas de 25 afos, también ofrece a los
usuarios de las ECS SP la oportunidad de aprovechar
su amplia experiencia en el desarrollo de preformas
optimizadas que permiten una productividad muy alta
y una calidad premium del envase.
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