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LA TECNOLOGIA HOT RUNNER DE
SIPA REVOLUGIONA EL DISENO DE
L OS5 MOLDEs PARA PREFORMAS

VENTANA TECNICA - MOLDES 180 CAVIDADES

Gracias a su amplia experiencia en
el disefio de canales calientes SIPA
ha desarrollado una nueva catego-
ria de moldes para preformas que
aprovechan el potencial de las md-
quinas de inyeccién existentes mds
alla de los limites actuales.

“Sabemos que en los moldes hay
un nimero de cavidades mds o me-
nos estandar que se pueden montar
en las mdquinas de moldeado por
inyeccién para preformas de PET:
72, 96, 128, 144,” afirma Stefa-
no Baldassar, Global Sales Direc-

tor - Preform Systems & Tooling.
“Estos nuimeros se lograron con
el fin de permanecer dentro de las
limitaciones del disefio de los ca-
nales calientes tradicionales. De
hecho, cada vez que se ha tratado
de introducir moldes con diferen-
tes cavidades - por ejemplo, 56, 64
6 112 - no se ha tenido éxito. Los
moldes simplemente no lograban
una buena performance.” Es por
esto que SIPA ha desarrollado un
nuevo concepto en el diseno de los
hot runners, los GEN4. Este nuevo

concepto supera estas limitaciones
y proporciona el equilibrio adecua-
do, intervalos de mantenimiento
mds largos y una excelente facili-
dad de acceso en el caso de tener
que realizar trabajos. Este nuevo
diseno de hot runners GEN4 ha
permitido a SIPA disefiar y cons-
truir el primer molde para prefor-
ma de 180 cavidades del mundo.
“La geometria del nuevo molde
presenta un excelente equilibrio
en el flujo de fusién”, dice Stefa-
no Baldassar. “No es el molde de
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preformas mds grandes del mundo,
pero las caracteristicas de llenado
son excelentes. Con este molde en
la mdquina, el cliente no tendrd
inconvenientes ni en el tiempo de
ciclo, ni en la distribucién del peso
de la preforma”. Los fabricantes de
preformas ahora pueden utilizar
moldes con lay-out no estindar
para aumentar sustancialmente la
productividad, sin estresar ulterior-
mente sus maquinas. El molde de
180 cavidades de SIPA se monta en
méquinas regulares de 500 tonela-
das en las cuales, normalmente, se
utilizarfan moldes con un méximo
de 144 cavidades. La productivi-
dad, de esta manera, aumenta po-
tencialmente en un 25%.

i

Otros moldes no estdndares estdn
en fase de diseno y fabricacion, para
ser utilizados en mdquinas mds pe-
quenas. Por lo tanto, los usuarios de
este nuevo molde pueden aumentar
la productividad de su sistema de
500 toneladas, en lugar de utilizar
un molde con un ndmero inferior
de cavidades con tiempos de ciclo
extremadamente rdpidos que pro-
vocan tensiones considerables en la
mdquina con relativo aumento de
los costos de mantenimiento, redu-
ciéndose su duracién.

SIPA ha alcanzado este objetivo
sin comprometer la resistencia del
molde: de hecho, gracias al desem-
peno del disefio de stack Smart-
Lock ™ (que garantiza una excelen-

te duracién de los componentes),
XGuidance™ (que garantiza una
perfecta alineacién de los moldes) y
su tratamiento LongLife ™ superior
de este molde, superard los estdinda-
res industriales.

“Estamos utilizando una tecnologia
abierta y disponible que puede ser
montada no sélo en los sistemas de
produccién de 500 toneladas SIPA
XFORM GENS3, sino también en
otras plataformas compatibles del
mercado, siempre que no tengan
incorporado  software de protec-
cién especial”, dice Baldassar. SIPA
prevé un elevado nivel de interés de
importantes mercados que estin a
la vanguardia, sobre todo en Amé-
rica del Norte y en China.




