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DISENO SMARTSTACK CORONA UNA
DECADA DE DESARROLLO

VENTANA TECNICA - SMARTSTACK

Cuando SIPA se propuso desa-
rrollar su nuevo disefio SmartS-
tack para stacks de molde de pre-
forma de PET, quiso aprovechar
todos los desarrollos importantes
realizados durante los dltimos 10
afnos en el disefo de stack.

El objetivo fue reunir todas las
caracteristicas siguientes en un
solo disefo:

Excelente calidad de la preforma

Larga vida util sin necesidad de
renovacion

Uso de piezas estandares
Buen rendimiento del enfriamiento

Bajo costo de conversion cuando
fuere necesario

Resistencia a la corrosién

Bajo requerimiento de agua

Excelente comportamiento en el desmolde

Procedimientos sencillos de
mantenimiento

Mejores soluciones de ventilacion de aire

Sin flash
Requerimientos de bajo tonelaje de
la prensa

Poca desviacion con respecto al peso
de la pieza

EXCELENTE CALIDAD DE LA
PREFORMA

Las tolerancias de la superficie
del molde y las caracteristicas de
alineacién que SIPA aplica a sus
componentes de stack, dan como
resultado una preforma en la que
las lineas de particion entre los di-
ferentes componentes del molde
son casi invisibles.

LARGA VIDA UTIL SIN NE-
CESIDAD DE RENOVACION
Las elecciones de conos grandes
realizadas durante la fase de dise-
flo aseguran que los componentes
del stack generalmente superen las
expectativas. La longitud del cono
es directamente proporcional al
tiempo de vida de un stack de
molde de inyeccidn, ya que cuan-
to mds largo sea el cono, menor

serd la tensién aplicada durante la

fase de inyeccidn. \
L

USO DE PIEZAS ESTANDARES
El diseno del stack SIPA y las ubi-
caciones de las lineas de particién
implican que sélo se requieren
tres piezas de stack relacionadas
con el diseno de la preforma, la
mitad de las necesarias en otros
disenos. El anillo de bloqueo, la
brida de la cavidad e incluso el
anillo del cuello pueden ser con-
siderados como piezas estdndares,
ya que es posible utilizarlos para
diferentes disenos de preforma.
Sélo la cavidad, el fondo de la ca-
vidad y el macho son tnicos para
cada disefio de preforma.
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BUEN RENDIMIENTO DEL
ENFRIAMIENTO

Los tipos de acero que SIPA elije,
conjuntamente con el grosor de la
pared de acero y las caracteristicas
especiales de disefio que aumentan
la turbulencia del agua de refrigera-
ci6n, ayudan a maximizar el rendi-
miento del enfriamiento de las piezas
del stack. El resultado es que, duran-
te la produccién de la preforma, se
forma muy rdpidamente una capa
superficial sélida de PET, haciendo
posible desmoldar la preforma des-
pués de un tiempo muy corto de en-
friamiento dentro del molde.

BAJO COSTO DE
CONVERSION

Gracias al posicionamiento perfec-
to de la linea de particion, el uso de
SmartStack de SIPA, permite cons-
truir un inserto de molde para un
nuevo diseno de preforma o peso,
fabricando sélo un nimero minimo
de piezas de stack nuevas. Esto signi-
fica que el cliente gasta menos dinero
para lograr su propdsito.

RESISTENCIA A LA CORROSION
La seleccién de tipos especiales de
acero por parte de SIPA logra que las
piezas del stack resistan la corrosién y
ayuda a asegurar que las piezas alcan-
cen una larga vida qtil sin problemas
de grietas o corrosién por picadura.

En casos especiales, SIPA incluso
agrega revestimientos especiales para
mejorar la resistencia contra los me-
dios agresivos.

BAJO REQUERIMIENTO

DE AGUA

El disefio del canal de enfriamiento
en el diseno SmartStack de SIPA,
junto con caracteristicas que au-
mentan el flujo turbulento, reducen
la cantidad de agua de refrigeracién
necesaria para lograr excelentes ca-
pacidades de transferencia de calor.
Esto implica que se necesita utilizar
menos energfa en los moldes de pre-

forma SIPA.

EXCELENTE COMPORTA-
MIENTO EN EL DESMOLDE
La preparacion de la superficie dedi-
cada del SmartStack de SIPA asegura
que la preforma se desmolde muy fd-
cilmente sin afectar, ni al tiempo de
ciclo ni a la calidad de la preforma.
Para conseguir este comportamiento
exitoso se aplican métodos especifi-
cos, eligiendo la preparacién de cada
superficie de acuerdo con el disefio
particular de la preforma o la especi-
ficacién del cliente.

PROCEDIMIENTOS SENCI-
LLOS DE MANTENIMIENTO
Las piezas del stack de SIPA estin
disenadas para alinearse entre si uti-
lizando caracteristicas simples que se

aplican a cada elemento. Esto ase-
gura un bajo desgaste de las piezas
del stack y una perfecta calidad de
la linea de particién de la preforma.
Debido a estas caracteristicas, los
procedimientos de mantenimiento
pueden llevarse a cabo muy répida-
mente y con poco riesgo de error.

MEJORES SOLUCIONES DE
VENTILACION DE AIRE

Los componentes del SmartStack
tienen grandes superficies de ven-
tilacién de aire (respiraderos) para
asegurar que el proceso de llenado
sea rapido y el intervalo entre ciclos
de limpieza sea lo mds largo posible.
SIPA tiene las soluciones de ventila-
cién mas grandes disponibles en stac-

ks de molde de inyeccién de PET.

SIN FLASH

El sellador de superficie TSS (Top
Sealing Surface) incorporado en el
disefio del macho del SmartStack
elimina los tipos de problemas TSS
que se encuentran en muchas otras
piezas. Una ventaja importante es la
mejora del rendimiento de sellado de
la tapa.

REQUERIMIENTOS DE BAJO
TONELAJE DE LA PRENSA

El disefio del anillo de cuello de
SIPA" minimiza los requerimientos
de tonelaje de la prensa en el SmartS-
tack. Minimizando la superficie de
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moldeado dentro del anillo del cue-
llo y reduciendo, en consecuencia, la
fuerza aplicada al anillo de cuello, se
prolonga la vida util y se reducen las
necesidades de enfriamiento.

POCA DESVIACION CON
RESPECTO AL PESO DE

LA PIEZA

Con las estrictas tolerancias de fabri-
cacion aplicadas a las piezas del stack,
del SmartStack de SIPA, asi como la
excelente tecnologfa de canal caliente
de la compania, es posible lograr va-
riaciones de peso muy bajas dentro de
un juego completo de preformas pro-
ducidas durante cualquier inyectada.
Esto permite que los clientes de SIPA
que producen preforma, reduzcan su
peso objetivo a un valor muy cercano
al minimo de la especificacion.

EN CONCLUSION

Todas estas caracteristicas juntas en
el SmartStack se suman a un disefio
logrando multiples ventajas sobre las
soluciones existentes en el mercado.
SIPA es fiel al enfoque cldsico del
matricero, controlando cada proyec-
to para cumplir con sus requerimien-
tos especificos.
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