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V E N TA N A  T E C N I C A  -  X F O R M  5 0 0  G E N 3

Apenas cuatro años después de su 
debut en el mercado, el sistema de 
producción de preformas de PET de 
elevada productividad XFORM 500 
de SIPA, está dando su tercer paso 
evolutivo. La XFORM 500 GEN3 
ya está disponible.
El último sistema incorpora nume-
rosas características de diseño nue-
vas que permiten reducciones en 
los tiempos de ciclo e incrementos 
en el rendimiento general del siste-
ma. Incluyen: velocidades de inyec-
ción más altas; menor consumo de 
energía; tiempo lock-to-lock menor 
– actualmente inferior a 2,5 segun-
dos; un nuevo diseño de tornillo 
XFlow para incrementar la produc-
tividad; tecnología de enfriamiento 
posterior al moldeado más eficiente 
para tiempos de ciclo extremada-
mente bajos; y capacidad de instalar 

XFORM 500 ENTRA EN SU TERCERA 
GENERACION
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cualquier generación de moldes exi-
stentes sin tener que realizarles nin-
guna modificación.
La nueva XFORM 500 GEN3 pue-
de ser equipada con tecnología de 
avanzada en matricería SIPA GEN3, 
que está llena de características inno-
vadoras, incluyendo: un nuevo di-
seño de canal caliente para un mejor 
equilibrio del fluido y baja pérdida 
de carga; tecnología XMold para 
reducir la fricción del material fun-
dido y mayor capacidad L/T; diseño 
de stack SmartLock para un enfria-
miento sin precedentes de las prefor-
mas con cuello corto; y tecnología 
de recubrimiento de stack LongLife 

para una mayor vida del molde.
Costos de mantenimiento extrema-
damente bajos y una vida útil muy 
larga del molde se encuentran entre 
las características principales que 
diferencian la plataforma XFORM 
500 de la competencia, y dos de 
las muchas razones por las que el 
mercado la ha adoptado con tanto 
entusiasmo. Desde que la XFORM 
500 apareció por primera vez en la 
exposición de los plásticos NPE de 
Orlando, Florida, en 2012, SIPA ha 
vendido más de 60 unidades, en su 
mayoría a las empresas líderes del 
mercado. Durante mayo, SIPA or-
ganizó jornadas de puertas abiertas 
al público en Vittorio Veneto para 
mostrar la nueva XFORM 500 
GEN3 equipada con su nuevo mol-
de GEN3 de 144 cavidades. El siste-
ma produce preformas livianas para 
aplicación en agua sin gas, operando 
con un tiempo de ciclo por debajo 
de los 5,3s. Aún no terminan las 
buenas noticias. 
SIPA también está introduciendo el 
revolucionario molde de preforma 
de 180 cavidades, diseñado para ma-
ximizar la productividad del sistema 
para grandes fabricantes de prefor-
mas. Con una tecnología completa-
mente nueva de canal caliente capaz 
de proveer un equilibrio constante 
del fluido, el nuevo molde es un 
complemento perfecto para la nue-

va XFORM500 GEN3. Juntos, son 
capaces de producir más de 120.000 
preformas por hora.
Y dado que, como dicen los italia-
nos, no hay dos sin tres, SIPA se ha 
embarcado en una extensión de la 
plataforma XFORM. Como es bien 
conocido en el mercado, la XFORM 
500 es fruto de una cooperación 
estratégica entre SIPA y el mayor 

fabricante de máquinas de molde-
ado por inyección, Engel. Las dos 
compañías han concretado hoy un 
acuerdo exclusivo que tendrá como 
resultado el lanzamiento de dos pla-
taformas adicionales dentro de los 
próximos 12 meses. En los dos siste-
mas nuevos se podrán montar mol-
des pequeños y medianos.
 


