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EVOLUCION +
REVOLUCION = XTRA

drinktec

Go with the flow.

BEST PROCESS
ANGLE 200°

BEST OUTPUT
2550 BHC

ENERGY
SAVER -25%

EASY USE
100%

FLEXIBILITY
02>35L

OPEN
SYSTEM 3X

SIPA estard presentando una md-
quina rotativa de moldeado por
estirado-soplado de PET completa-
mente nueva en Drinktec. Se llama
XTRA y combina una evolucién en
tecnologia con una revolucién en
productividad. Ninguna otra md-
quina actualmente en el mercado
es tan rapida.

SIPA se propuso crear en XTRA,
una plataforma de produccién nue-
va para ofrecer el mdximo rendi-
miento posible con el menor con-
sumo de energia. Y lo logré. XTRA
produce mds botellas por hora por
cavidad que cualquier otra maqui-
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ENFOCADOS EN - XTRA

na de moldeado por soplado en su
segmento - 2.550 BHC, para ser
precisos - con el mejor TCO (Cos-

to Total de Propiedad) de todos.

PRODUCCION MUCHO

MAS ELEVADA

Esto es gracias, en parte, a un dngu-
lo de proceso activo de 200 grados
- un 15% mds amplio que el pro-
medio de la industria - que permite
el soplado a alta velocidad sin pro-
vocar tensiones. El tiempo extra de
soplado que ofrece este amplio dn-
gulo, también contribuye a que los
envases de formas complejas sean
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mis féciles de fabricar. Incluso a ve-
locidad mdxima, hay 0,8 segundos
disponibles para aplicar el servicio
de aire de soplado de alta presion.
“Con este nuevo disefo, los fabri-
cantes de botellas pueden aumentar
sus velocidades de produccién sin
comprometer la calidad”, dice Pao-
lo De Nardi, Gerente de Producto
SBM de SIPA. “También tienen la
opcién de mantener su productivi-
dad usando una mdquina con me-
nos cavidades que antes, ahorrando
en costos de inversién y también en
el tiempo invertido para el cambio
de formatos.
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MUCHO MENOS ENERGIA

Para producir cada botella se re-
quiere un 25% menos de energia
con XTRA, que con la SFR ante-
rior. Los hornos de calentamiento
han sido disenados para ser particu-
larmente econémicos, incluso en la
produccién de botellas con geome-
trias complicadas. Ademds, el nue-
vo bloque de soplado mantiene el
volumen de aire muerto al minimo
y tiene un sistema de recuperacién
de aire de pre-soplado y soplado
intermedio, que permite una mejor
gestién de todo el aire.

El nuevo sistema puede producir
botellas de alta calidad de cualquier
tamafo entre 0,2 y 3,5 litros, utili-
zando la misma prensa de soplado,
en una amplia gama de formatos
para diversas aplicaciones. Ahora
es ain mds fdcil de integrar aguas
arriba y aguas abajo en la creacién
de lineas completas de produccién
y llenado de botella, con XTREME
RENEW o con otra tecnologia de
linea de llenado diferente.

FACILIDAD DE OPERACION
Ademis de esto, XTRA tiene una
interfaz innovadora que hace que

sea muy ficil de operar. “La acce-

sibilidad estd a la orden del dia”,
dice Paolo De Nardi. “Hemos de-
sarrollado un HMI que es particu-
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larmente intuitivo, de modo que
el operador puede ajustar pardme-
tros importantes ripidamente y de
manera segura. La gufa sobre los
procedimientos de mantenimiento
también es especialmente clara.”
La facilidad de uso también provoca
cambios en el producto. XTRA estd
equipada con un sistema de cambio
de molde rdpido al cual se accede
ficilmente sin necesidad de utilizar
ninguna herramienta. Esta maqui-
na incluye también una solucién
integrada de alta velocidad para el
cambio de cuello.

VERSATILIDAD

Uno de los elementos distintivos de
XTRA es su flexibilidad. Pudien-
do, por ejemplo, producir botellas
para llenado en caliente y en frio
con un simple cambio de molde de
soplado, sin reducir en absoluto su
performance, o producir cambios
importantes en el sistema. El horno
puede venir configurado para adap-
tarse a diferentes tamafos de cuello
(28/38 mm). La prensa de la esta-
cién de soplado tiene dos carreras
de apertura: una corta para botellas
de hasta 1,5 L y otra mds larga para
botellas de hasta 3,5 L. Esto permite
obtener los mejores tiempos de ci-
clo, sea cual fuere el tamafio de la
botella a producir.

ARQUITECTURA ABIERTA
XTRA estd basada en una arqui-
tectura tecnoldgica que la hace
completamente abierta. Esto sig-
nifica que, por ejemplo, puede
integrarse completamente con
el sistema de produccién de pre-
forma por inyeccién-compresién
XTREME de SIPA, para crear un
sistema completo ICSBM del pe-
llets a la botella, que funcione con
un consumo minimo de energfa y
méxima eficiencia.

MANIPULACION SEGURA
XTRA es répida y esbelta, pero
también es delicada. Los espe-
cialistas en ingenieria de SIPA
han optimizado todos los movi-
mientos mecdnicos dentro de la
mdquina para asegurar una ma-
nipulacién sélida, pero delicada
y segura de preformas y botellas.
El uso de pinzas “activas” permite
manipular suavemente los cuellos
de la preforma, mientras que la
tltima generacién de varillas de
estiramiento impulsadas eléctri-
camente ayuda a optimizar la dis-
tribucién del material a lo largo
de la botella.

SIPA planea lanzar una gama
completa de XTRA en los préxi-

mos meses.




